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1．はじめに
　デニム（denim）とは，綾織りの厚手綿織物で，通常は経（たて）にインディゴ（天然染料，藍，














































に な っ て い る。 そ の 背 景 に は OEM（OriginalEquipmentManufacturer）・ODM（Original
DesignManufacturing）注 9）を手掛ける企業が増えたからだとされている。ジーンズの製造は，生
地メーカーや洗い加工工場などとの独自の付き合いが必要になり，アパレルメーカーやセレクト



























ているため綿 98％・ポリウレタン 2％の 10.0OZ の PU 混の素材とした。そしてデニムを使った製
品の特徴であるステッチに注目し，番手や色などで変化を示すこととした。「スキニー」サンプル
は，①生デニム（加工無しのデニム）で金茶 6 番ステッチ，②生デニムで金茶 20 番ステッチ，③
生デニムで金茶シルバー風 20 番ステッチ，④［ブリーチ加工（ブリーチアウトともいう）］注 13）で






































　「フレアード」は，綿 100％の 10.0OZ の素材と綿 98％・ポリウレタン 2％の 10.25OZ を使う。
ストレッチ素材は，伸縮性や弾力性に富み運動量の高い生地となるため日常の動作による履き心地
の違いに影響を及ぼす。そのため生地を選定する際には重要であることから PU 無しと PU 混の素
材とした。また，加工による違いも示すことができるように設定した。「フレアード」サンプルは，
①綿 100％素材［加工無し］，② PU 混素材［加工無し］，③ PU 混素材［ワン・ウォッシュ］，④

































表 2-1 表 2-2
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［生デニム］ ［ワン・ウォッシュ］ ［ストーンウォッシュ］ 
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とにより，様々な表情がでるため変化をつけることができる（図 5）。本実験では，金茶色の 6 番・


















































［金茶色の 6 番］ ［金茶色の 20 番］ 
 















































（図 6-1）「サンプル/スキニー」と「製品 A-1（スキニー）」のパターン比較 
青線：「サンプル/スキニー」 
黒線：「製品 A-1（スキニー）」
図 6-1　 「サンプル / スキニー」と「製品 A-1
（スキニー）」のパターン比較
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/ フレアード」では，一般的なジーンズとは異なり，後ろ股底角度が直角より狭い構造になってい
















ンズならではのデザイン特徴を強調できている（図 8-2）。②股底角度を直角に 1 インチ間隔に保
つことで専用機種での縫合がスムーズになっている。③股下縫合で股ぐり厚み幅を確保し素材の柔
軟性で運動量を確保している。「サンプル / フレアード」は，②股底角度は，後ろ股底角度のつな







れた（図 9-2）。③股下線縫合による股ぐり厚み幅は「サンプル / フレアード」と同等でワタリ・
ヒップ周囲が狭い分素材の融通生を利用していると考えられる。
 




図 7-1　「サンプル / スキニー」と「製品 B-1（スキニー）」との比較 赤線： ンプル / スキニー」
黒線：「製品 B-1（スキニー）」
図 7-2　「サンプル / フレアード」と「製品 B-2（フレアード）」との比較 赤線：「サンプル / フレアード」
黒線：「製品 B-2（フレアード）」
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図 8-1　「サンプル / スキニー」の分析




















































































































































































注3）エアーチューブデニムは，中空率 50％超の C 型断面ポリエステルを交織し，空気をまとったような軽量
















注 9）OEM は OriginalEquipmentmanufacture の略。小売業など発注元企業で販売されるブランドを製造す
ること，またはそのメーカー。企画・デザインは発注元が行い，生産管理以降の業務を請け負う。デザ
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